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j) Bogen-Fdrderer fur bogenverarbeitende Maschinen 

Bogenforderer fur bogenverarbeitende Maschinen, mit 
einem formschlussig angetriebenen, umiaufenden Vor- 
schubmittel, welches mindestens uber zwei endstandige 
Umlenkrader 52, 54 und gegebenenfalls auch uber dazwi- 
schen angeordnete Stutzrader lauft und an seiner Oberseite 
mindestens einen Bogentransportgreif er 58 tragt, der im Ver- 
laufe des Umlaufweges geoffnet bzw. geschlossen wird. 
Das Neue und Erfinderische wird darin gesehen, daft das 
umlaufende Vorschubmittel aus einer Anzahl von uber em> 
sprechend geformte Zahnrader52, 54 laufenden Zahnriemen 

56 gebildet ist, bei denen an einer oder mehreren Stellen der 
Langserstreckung eine Aussparung 55 vorgesehen ist. in die 
ein einen Greifermechanismus 58, 68 tragender Stutzkorper 
60 Idsbar eingesetzt ist, daft die Zahnrader mit Umfangsaus- 
nehmungen 57 versehen sind, die den einwarts vorstehen- 
den Teilen des Stutzkorper/Grerfermechanismus entspre- 
chen, daS jeder Greifermechanismus einen Betatigungshe- 
bel 70 aufweist, der beim Auflaufen/Ablauf en von einer Nok- 
kenbahn betatigt wird, die Teil der Umfangsausnehmungen 

57 des2ahnrades/derZahnrader52, 54sein kann. 
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Patentanspriiche 

1. Bogenforderer fQr bogenverarbeitende Maschi- 
nen, mit einem formschlussig angetriebenen, um- 
laufenden Vorschubmittel (56), welches mindestens 
uber zwei endstandige Umlenkrader (52, 54) und 
gegebenenfalls auch uber dazwischen angeordnete 
Stiitzrader lauft und an seiner Oberseite minde- 
stens einen Bogentransportgreifer (58) tragt der im 
Verlaufe des Umlaufweges geoffnet bzw. geschlos- 
sen wird, dadurch gekennzeichnet, 

dafl das umlaufende Vorschubmittel aus einer An* 
zahl von Qber entsprechend geformte Zahnrader 
(52, 54) laufenden Zahnriemen gebildet ist, bei de- 
nen an einer oder mehreren Stellen der Langser- 
streckung eine Aussparung (55) vorgesehen ist, in 
die ein einen Greifermechanismus (58, 68, 70) tra- 
gender Stutzkorper (60) losbar eingesetzt ist, 
daB die Zahnrader (52, 54) mit Umfangsausneh- 
mungen versehen sind, die den einwarts vorstehen- 
den Teilen des Stutzkorpers/Greifermechanismus- 
ses entsprechen, 

und daB jeder Greifermechanismus einen Betati- 
gungshebel (70) aufweist der beim Auflaufen auf/ 
Ablaufen von einer Nockenbahn betatigt wird 

2. Bogenforderer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Nockenbahn (61) Tei! der 
Umfangsausnehmungen (57) des oder der Zahnra- 
der ist. 

3. Bogenforderer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stutzkorper (60) mit einer 
Auflageplatte (62) auf der ZahnriemenauBenseite 
aufliegend den Zahnriemen durchsetzt und durch 
mindestens zwei an der Zahnriemeninnenseite an- 
liegende, durch den Stutzkorper (60) hindurchge- 
steckte Befestigungsstifte (74) festgeklemmt ist 

4. Bogenforderer nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Grei- 
fermechanismus einen hakenformigen Greifer (58) 
aufweist, der in der Klemmstellung auf der Aufla- 
geplatte (62) auf der Zahnriemenoberseite aufliegt 

5. Bogenfdrderer nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der ha- 
kenfdrmige Greifer (58) in Richtung des Zahnrie- 
mens urn eine Achse (66) verschwenkbar ist, die mit 
Abstand von dem Zahnriemen auf seiner Innensei- 
te in Vorschubrichtung des Zahnriemens vor dem 
Klemmpunkt angeordnet ist. 

6. Bogenforderer nach einem der voranstehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB der ha- 
kenfdrmige Greifer (58) einen von der Schwenk- 
achse (66) nach einwarts vorstehenden nockenhe- 
belartigen Ansatz (70) aufweist, der zum Angriff an 
der Nockenbahn (61) vorgesehen ist. 

7. Bogenforderer nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der ha- 
kenformige Greifer (58) von einer Feder (68) in die 
Klemmstellung beaufschlagt ist 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Bogen-For- 
derer fur bogenverarbeitende Maschinen, mit einem 
formschlussig angetriebenen, umlaufenden Vorschub- 
mittel, welches mindestens uber zwei endstandige Um- 
lenkrader und gegebenenfalls auch Qber dazwischen an- 
geordnete StQtzrader lauft und an seiner Oberseite min- 
destens einen Bogentransportgreifer tragt, der im Ver- 
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laufe des Umlaufweges gedffnet bzw. geschlossen wird. 

Derartige Bogenforderer sind in verschiedenen Va- 
riationen im Stand der Technik bekannt Gewdhnlich 
sind derartige Einrichtungen als Kettenforderer ausge- 
5 bildet die hauf ig einen Bogen an die Vordermarke einer 
Druckmaschine oder dergleichen heranftihren. Ein 
Nachteil bei derartigen Kettenforderern besteht darin, 
daB sie durch ihren Aufbau mit Hilfe von Ketten relativ 
aufwendig und daher kostenintensiv sind Haufig wer- 
10 den die Greifer sogar an einem besonderen Bauteil in 
Form eines Greiferwagens in die Kette eingeschaltet, 
was ebenfalls einen nicht unerheblichen konstruktiven 
Aufwand erfordert AuBerdem laufen Kettenfflrderer 
nur mit einer erheblichen Gerauschentwicklung und 
is weisen eine beachtliche Masse auf, so daB sie schon vom 
Ansatz her bei schnellaufenden Maschinen nicht oder 
nur bedingt einsatzfahig sind 

Es wird daher als die der vorliegenden Erfindung zu- 
grundeliegende Aufgabe angesehen, die eingangs ange- 
20 sprochenen Bogen-Fdrderer fur bogenverarbeitende 
Maschinen derart weiterzuentwickeln, daB sie vom Auf- 
bau her besonders leicht und einfach und somit fur 
schnelllauf ende Maschinen einsatzfahig werden und daB 
dennoch die einzelnen Greifer bei Bedarf problemlos 
25 ausgewechseh werden konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das umlaufende Vorschubmittel aus einer Anzahl 
von iiber entsprechend geformte Zahnrader laufenden 
Zahnriemen gebildet ist bei denen an einer oder mehre- 
30 ren Stellen der Langserstreckung eine Aussparung vor- 
gesehen ist in die ein einen Greifermechanismus tragen- 
der Stutzkorper losbar eingesetzt ist, daB die Zahnrader 
mit Umfangsausnehmungen versehen sind, die den ein- 
warts vorstehenden Teilen des StQtzkdrpers/Greifer- 
35 mechanismusses entsprechen, und daB jeder Greiferme- 
chanismus einen Betatigungshebel aufweist der beim 
Auflaufen auf/Ablaufen von einer Nockenbahn betatigt 
wird Durch diese Ausgestaltung des Bogen-Forderers 
werden die Nachteile im Stand der Technik in beson- 
40 ders einf acher Weise beseitigt Aufgrund der Lehren der 
Erfindung konnen handelstibliche Zahnriemen an belie- 
bigen Stellen mit einem Greifermechanismus ausgerQ- 
stet werden, der bei Storungen problemlos ausgewech- 
seh werden kann. Der Greifermechanismus des Bogen- 
45 Forderers wird in besonders vorteilhafterweise dadurch 
betatigt daB die Nockenbahn fur den Betatigungshebel 
Tei! der Umfangsausnehmungen des oder der Zahnra- 
der ist. Dies bedeutet daB die umlaufenden Greifer be- 
sonders einfach durch Auflaufen auf bzw. Ablaufen von 
so einem der Zahnrader betatigt werden, wobei jedoch 
nicht ausgeschlossen ist daB auch eine separate (statio- 
nare) Nockenbahn zu diesem Zweck vorgesehen wird, 
und zwar insbesondere dann, wenn ein Offnen und/oder 
SchlieBen der Greifer an einer anderen Stelle als im 
55 Bereich eines der Stutz- oder Umlenkrader des Bogen- 
Farderers gewunscht wird 

Vorzugsweise durchsetzt der Stutzkorper den Zahn- 
riemen und liegt mit seiner Auflageplatte auf der Zahn- 
riemenauBenseite auf, wobei er durch mindestens zwei 
60 an der Zahnriemeninnenseite anliegende, durch den 
Stutzkorper hindurchgesteckte Befestigungsstifte fest- 
geklemmt wird. Durch eine solche Art der Befestigung 
laBt sich der Greifermechanismus schnell und problem- 
los auswechseln. 
65 Der Greifermechanismus weist einen hakenfdrmigen 
Greifer auf, der in der Klemmstellung auf der Auflage- 
platte auf der Zahnriemenoberseite aufliegt Da der 
Greifer in Richtung des Zahnriemens um eine Achse 
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verschwenkbar ist, die mit Abstand von dem Zahnrie- 
men auf seiner Inrienseite in Vorschubrichtung des 
Zahnriemens vor dem Klemmpunkt angeordnet ist, be- 
wegt sich der Greifer beim Of men relativ zum Zahnrie- 
men in Umlaufrichtung desselben und beim SchlieBen in 
der entgegengesetzten Richtung, dh, daB auch ein mit 
der Geschwindigkeit des Zahnriemens angeforderter 
Bogen problemlos ergriffen werden kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung 
wird unter Bezugnahme auf die beigefttgten Zeichnun- 
gen beschrieben. Darin zeigt: 

Fig. 1 die konstruktive Ausbildung des einen Endes 
ernes forderbandartigen Bogenforderers nach der vor- 
liegenden Erfindung - das entgegengesetzte Ende ist 
im wesentlichen spiegelbildlich ausgebildet; 
Fig. 2 einen Schnitt langs Linie A-D in Fig. 1 ; 
Fig. 3 eine Draufsicht auf Fig. 1 ; und 
Fig. 4 die prinzipieUe Darstellung einer Bogen- For- 
der- und Wendevorrichtung fQr in Tandemanordnung 
angeordnete Offset-Druckmaschinen, wobei der erfin- 
dungsgemaBe Bogen-Fdrderer gemaB Fig. 1 -3 als 
Wendeeinrichtung 50 dient 

In dem nachfolgend beschriebenen bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiel eines Bogenforderers sind zwei narai. r;™ m i»l-~a " "J V" * 1 ^gcucuici isu 

lei zur Zeichenebene, nebeneSer 1 Z£ 25 auS ^%^- t ^ ^T^V^ baBa » 
Zahnriemen (Band 56) mit Hilfe von iewenVzwei Urn ™T™£? f u Gre J fer auf dem Zahn "emen 56 ge- 
lenkroJlen/Zahnradern S»S«ufe£££? ™ f ad ? ™ l ? ,ne ™ Ab f tand angeordnet sind. der dem Tdl- 



rung 57 haben, die in etwa der Breite des unteren Teils 
des Greifermechanismusses (Fig. 2) entspricht, wobei 
jedoch die nutenformige Aussparung bei der Umlenk- 
roIIe 52 weniger tief ist als bei der UmlenkroIIe 54, so 
daB der Greifermechanismus bei letzterer nicht offnet 
Die Tiefe der Aussparung der UmlenkroIIe 54 ist bei 53 
in Fig. 1 und auch in Fig. 4 strichliert angedeutet 

-In vorteilhafter Weise ist der Greifmechanismus 
durch zwei hindurchgesteckte Sicherungsstifte 74 ohne 
weiteres losbar an dem Zahnriemen 56 befestigt. Nach 
Entfernen dieser Befestigungsstifte 74 kann der Greifer- 
rnechanismus in Fig. 1 einfach nach oben aus der Aus- 
sparung im Zahnriemen 56 herausgehoben werden. Die- 
se Stifte 75 sind in der Mine zur besseren Arretierung 
15 an den Mittelteilen 64 des T-formigen Stutzkorpers 60 
nut einem Abschnitt verringerten Durchmessers verse- 
hen, wie dies in Fig. 2 deutlich zu sehen ist 

Die Befestigungsstifte 74 werden vorzugsweise so an- 
geordnet, daB sie gerade - wie dargestellt - zwei be- 
20 nachbarte Vertiefungen des Zahnriemens ausfullen. 
DemgemaB mussen dann an den entsprechendeh Stel- 
Ien der Zahnrader 52, 54 die Zahne fortgeJassen sein, wie 
dies im unteren linken Teii der Fig. 1 angedeutet ist 



!i,J7^ nnemen und die z "geh6rigen Umlenkrollen 
52/54 als entsprechende Zahnrader ausgebildet Aller- 
dings sind andere Formen von Bandern und Umlenkrol- 
len moghch. Wie aus den Fig. 1 und 2 entnehmbar ist, 
hat der Zahnriemen 56 an besummten SteUen seiner 
Langserstreckung eine mittig angeordnete Aussparung 
55, in die der StOtzkorper 60 mit dem Greifermechanis- 
mus des Greifers 58 losbar eingesetzt werden kann. Der 
Stutzkorper 60 weist eine mit einer mittigen Ausspa 

Timer i« T 1 £u ■ ^ „ \ 
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ningver^hene.metwaTfer^ge desteS - "V"? Druck h maschi ^ heraustreten- 

•rfd-Ol^teteZdmriSCSS^irS? 40 fc2E^*?!S^!*"»? ^U59 angedeutet. Der 



y. - 7» — — ~ * •^""e*' w«iau <iui, uie eim 
auf der Oberseite des Zahnriemens 56 angeordnete Auf- 
lageplatte 62 und zwei sich senkrecht dazu erstreckende 
Mittelteile 64 besitzt, die zwischen sich den Greifer 58 
atifnehmen, der in einiger Entfernung von der Auflage- 
platte 62 bzw. dem Zahnriemen 56 von einem Scharnier- 
stift 66 durchsetzt wird, der sich in den beiden Mitteltei- 
len 64 abstQtzt Der hakenformig ausgebiidete Greifer 
58 ist also urn den Scharnierstift 66 verschwenkbar und 
das fiber die Auflageplatte 62 nach oben uber die Ober- 
seite des Zahnriemens 56 aufragende hakenformige 
obere Ende des Greifers 58 liegt in der Greifstellung auf 
dem durchgehenden Teil 63 der Auflageplatte 62 auf 
Eine Druckfeder 68 ist zwischen der Auflageplatte 62, 
63 und einem nockehhebeiartigen Ansatz 70 des haken 



- ; « « "vwuug utw. wucm tann Qes 

Zahnriemens entspncht und die Befestigungsstifte dann 
gerade an Steile eines solchen Zahnes anzuordnen In 
diesem Fall kann die Position der Greifer auf dem Zahn- 
riemen praktisch frei gewahlt werden. 

Im oberen linken Teil der Fig. 1 ist ein Greifermecha- 
nismus gezeigt, der gerade die UmlenkroIIe 52 zu verias- 
sen begmnt und damit den SchlieBvorgang des Greifers 
58 emleitet An der gleichen Steile ist die Bahn eines 
beispielsweise aus einer Druckmaschine heraustreten- 
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formigen Greifers 58 gespannt Durch di^eDnLSr « 7°/""^ f° ^uflagepJatte 62, 63 liegt. 

«wirdderG«ite58noLd«weteiStaJS^ 5!S5^fi i" ub " de " Zahnriemen _56 nach oben 



. « -~ ~ t,"-p«"««». wii uic5c i-/rucjaeaer 

f>8 wird der Greifer 58 normalerweise in seine klemmen- 
de oder greifende Stellung verschwenkt, die er im gan- 
zen Veriauf des oberen und unteren Trums der forder- 
bandartigen Einrichtung und beim Herumlaufen urn die 
UmlenkroIIe 54 emnimmt AusschlieBUch beim Herum- 
laufen des Greifermechanismusses urn die UmlenkroJJe/ 
das Zahnrad 52 nimmt der Greifer, wie in Fig. 1 darge- 
stellt, die geoffnete Stellung ein, und zwar dadurch, daB 
der nockenartige Ansatz 70 auf den (gegenuber der Um- 
lenkroIIe 54) einen groBeren Durchmesser aufweisen- 
den Mittelteil 72 (Nockenbahn 61) auflauft Dies bedeu- 
tet, daB sowohl die UmlenkroIIe 54 als auch die Umlenk- 
roIIe 52 in lhren Mitteiebenen eine nutenartige Ausspa- 



Druckbogen tnfft unter einem spitzen Winkel auf die 
Platte 62/63 auf dem oberen Trum des Zahnriemens 56. 
Dadurch kdnnen eventuelle Welligkeiten an der Vor- 
derkante des Druckbogens ausgeglichen werden, da^ 
sich der Bogen somit von selbst auf der Platte 62/63 
ausnchtet. Da die Geschwindigkeit des Zahnriemens 56 
und die Arbeitsgeschwindigkeit der Druckmaschine 
aufeinander abgestimmt sind, wird der einzuklemmende 
Bogen mit einer solchen Geschwindigkeit auf den Zahn- 
riemen 56 bzw, die Auflageplatte 62, 63 gegeben, daB die 
Differenzgeschwindigkeit Null oder annahernd Null ist 
Da der Scharnierstift 66 in Bewegungsrichtung des 
Zahnriemens 56 vor und unter (in Fig. 1) dem Auftreff- 
punkt des Bogens auf die Auflageplatte 62, 63 lieet 

n^u/Acr* pink An*. r.U.. _i —* 1 ■ ^ 
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vorstehende obere hakenformige Ende des Greifers 58 
beim SchlieBen relativ zum Zahnriemen 56 nach hinten, 
dJi. entgegen der Bewegungsrichtung des Zahnriemens, 
so daB em sicheres Ergreifen und Kiemmen der Vorder- 
kante des von der Druckmaschine einlaufenden Druck- 
bogens erreicht wird. 

Die Fig. 4 zeigt in prinzipieller Darstellung einen kon- 
kreten Anwendungsfall des erfindungsgemaBen Bogen- - 
Forderers, und zwar ais Wendeeinrichtung 50 einer Bo- 
65 gen-Forder- und Wendeeinrichtung zwischen zwei in 
Tandemanordnung hintereinandergeschaitete Druck- 
maschinen 3, 5, von denen nur ein bzw. zwei Druckwal- 
zen und eine hin- und herpendelnde Saugwalze zum 
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Aufnehmen und Einfuhren eines zu bedruckenden Bo- 
gens strichpunktiert angedeutet sind 

Im Bereich unter und hinter dem Ausgabewalzenpaar 
24 der ersten Druckmaschine — in Bewegungsrichtung 
der Druckbogen gesehen - befindet sich ein langge- 5 
streckter Bandforderer 26, der aus einer Anzahl von 
parallel zueinander (und zur Zeichenebene) angeordne- 
ten, endlosen elastischen Bandern 28 mit groBem Rei- 
bungskoeffizienten besteht Diese Bander 28 werden 
uber zwei Umlenkrollen 30 und 32 am Anfang und Ende 10 
des langgestreckten Bandforderers 26 gefuhrt, wobei 
weitere StutzroIIen je nach Bedarf uber die Lange die- 
ses Forderers verteilt angeordnet sind Eine StQtz- und 
Antriebsrolle ist in der Mitte bei 38 angedeutet. Der in 
dieser Weise aufgebaute Forderer arbeitet ganz ahniich 15 
wie ein ubliches Forderband, d.h., die von der Wendeein- 
richtung 50 auf seiner Oberseite abgelegten, bei Bedarf 
mehr oder weniger sich Qberlappenden Druckbogen 36 
werden von der ersten Druckmaschine (links) zur zwei- 
ten Druckmaschine (rechts) befordert, und zwar mit ei- 20 
ner Geschwindigkeit, die von den Umstanden des Ein- 
zelfalles abhangL Der Forderer muB nicht aus einzelnen, 
parallel zueinander angeordneten Endlosbandern 28 
(etwa mit kreisformigem Querschnitt) bestehen, son- 
dern es ist ohne weiteres denkbar, daB auch ein in sich 25 
zusammenhangendes breites Band — beispielsweise mit 
groSen Lochern darin oder eine netzwerkartige Struk- 
tur etc. — eingesetzt wird Wesentlich ist hierbei natur- 
lich, daB die einzelnen Bander mit der gieichen Ge- 
schwindigkeit angetrieben werden, wobei der Antrieb 30 
des Bandforderers 26 entweder zentral bei der mittleren 
Stiitz- und Antriebsrolle 38 Uber den Hauptmotor 39 
erfolgen kann, der gleichzeitig auch die beiden Druck- 
maschinen 3, 5 synchron antreibt oder alternativ — wie 
dargestellt — durch einen separaten regelbaren An- 35 
triebsmotor 40, der beispielsweise auf die Umlenkrolle 
32 am Ende des Forderers 26 einwirkt und nur den 
Bandforderer 26 antreibt, wahrend der Hauptmotor 39 
die Wendevorrichtung 50 und die beiden Druckmaschi- 
nen 3. 5 antreibt. ^ 

Damit die lose auf der Oberseite des Forderers abge- 
legten Druckbogen zwangslaufig vorwarts bewegt wer- 
den, sind dicht unterhalb des Bandforderers 26 mehrere 
groBe Saugkammern 42 angeordnet, die uber geeignete 
Mittel mit Unterdruck beaufschlagt werden. Diese 45 
Saugkammern 42 haben nach oben, also in Richtung auf 
den Fdrderer 26 weisende Ansaugdffnungen 44, so daB 
sich eine erhebiiche Luftstromung in Richtung auf die 
Saugkammern ergibt, was dann uber die groBe Flache 
eines jeden oben auf dem Forderer abgelegten Druck- 50 
bogens 36 zu einer mehr als ausreichenden Andruck- 
kraft der Druckbogen gegen den einen erheblichen Rei- 
bungskoeffizienten aufweisenden Forderer bzw. dessen 
Bander 28 fuhrt Somit werden die Druckbogen auf dem 
Fdrderband bzw. den Bandern des FSrderers fixiert und 55 
zwangslaufig in Richtung auf die zweite Druckmaschine 
bewegt, wo die Vorderkante eines jeden Druckbogens 
schlieBlich gegen einen als Vordermarke der zweiten 
Druckmaschine dienenden Anschlag 46 stdBt. Im Ver- 
Iauf des Forderers, vorzugsweise an seinem Ende, wer- eo 
den die Druckbogen auch seitlich ausgerichtet, soweit 
dies uberhaupt notwendig ist Im Bereich des erwahnten 
Anschlages 46 an der zweiten Druckmaschine, d.h. also 
an deren Vordermarke, wird der angefdrderte Bogen 
von einer hin- und herpendelnden Saugwalze 14 in be- 65 
kannter Weise dem Gegendruckzylinder 18 der zweiten 
Druckmaschine zugefQhrt 
Im Bereich des erwahnten Anschlages 46 (Vorder- 



marke der zweiten Druckmaschine) ist eine Prufvorrich- 
tung, etwa in Form eines Reflexkopfes 47 vorgesehen. 
Einerseits Oberpruft sie den zeidich und abstandsmaBig 
richtigen Einlauf der Bogen zur Maschine 5 und ande- 
rerseits steuert sie die Zuschaltung des Offsetzylinders 
20 der Maschine 5, wenn ein Bogen zum Abfragezeit- 
punkt vorhanden ist 

We in Fig. 4 dargestellt ist, wird der aus der ersten 
Druckmaschine 3 herauslaufende Druckbogen gerade 
auf den Anfang des oberen Trums der Wendeeinrich- 
tung 50 gefuhrt, und zwar in der Weise, dafl die Vorder- 
kante des Druckbogens unter den sich an dieser Stelle 
schlieBenden Greifer 58 der Wendeeinrichtung gegeben 
wird Die Wendeeinrichtung lauft mit einer Umfangsge- 
schwindigkeit, die exakt der Ausgabegeschwindigkeit 
des Druckbogens aus der ersten Druckmaschine 3 ent- 
spricht, so daB der ganze Bogen aus der Druckmaschine 
abgezogen und — ohne daB der Greifer 58 sich dffnet — 
um die Umlenkrolle 54 der Wendeeinrichtung herumge- 
fuhrt wird. Dadurch wird die Oberseite des aus der 
Druckmaschine herauslaufenden Druckogens nach un- 
ten gewendet, da die bedruckte Seite des Druckbogens 
nach Erreichen des unteren Trums der Wendeeinrich- 
tung nach unten, also zum Fdrderer 26 weist Sobald der 
am Zahnriemen 56 der Wendeeinrichtung befestigte 
Greifer 58 am (in Umlaufrichtung des Bandes gelege- 
nen) Ende des unteren Trums auf die Umlenkrolle 52 
trifft, dffnet dieser Greifer und gibt die Vorderkante des 
Druckbogens frei, der das zuvor erzeugte Druckbild 
nunmehr auf der unteren, d.h. der dem Farderer 26 zu- 
gewandten Seite tragt Die Vorderkante des somit frei- 
gegebenen, gewendeten Druckbogens lauft dann gegen 
einen Anschlag 51 am Ende des Spaltes, der von dem 
oberen Trum des Bandfdrderers 26 und dem unteren 
Trum der Wendeeinrichtung 50 gebildet wird. Dadurch 
wird der Druckbogen angehalten und von der von den 
Saugkammern 42 erzeugten Saugluft gegen den Band- 
forderer 26 gezogen. 



erste Druckmaschine 
zweite Druckmaschine 



1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 
10 
11 
12 
13 

14 Saugwalze 

15 

16 

17 

18 Gegendruckzylinder 

19 

20 

21 

22 

23 

24 Ausgabewalzenpaar 
25 

26 Bandfdrderer 
27 

28 Band/Bander von 26 
29 
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30 Umlenkrolle von 26 
31 

32 Umlenkrolle von 26 
33 

34 StQtzrolle von 26 

35 (Druckbogen-F6rder)SpaIt 

36 Druckbogen 
37 

38 Stutz- und Antriebsrolle 

39 Hauptmotor 

40 Antriebsmotor (Alternative) 

42 Saugkammer 
43 

44 Ansaugoffnungen 
45 

46 Anschlag/Vordermarke 

47 Refiexkopf 
48 

49 

._. 50 Wendeeinrichtung 

51 Anschlag 

52 Umlenkrolle zu50/Zahnrad 

53 Innendurchmesservon54 

54 Umlenkrolle/Zahnrad 

55 Aussparung im Zahnriemen 

56 Zahnriemen 

57 Aussparung imZahnrad 52/54 

58 Greifer 

59 Pfeil (Druckbogen) 

60 Stutzkdrper(Greifersttick) 

61 Nockenbahn 

62 Auflageplatte 

63 durchgehenderTeilvon62 

64 Mittelteile 
65 

66- Scbarnierstif t 
67 

68 Feder 
69 

70 nockenhebelartiger Ansatz zu 58 
71 

72 Mitteiteilzu52 
73 

74 Befestigungsstift 

75 

76 

77 

78 

79 
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Abstract 



A sheet feeder for sheet-processing machines having a positively driven, gripping mechanism which travels over at least two 
deflection wheels including at least one sheet- transporting gripper which is opened or closed during the course of travel through a 
revolving path. A number of toothed belts can be used; each belt includes a plurality of spaced aparet recesses into which a 
support body carrying a gripper mechanism is removably inserted. The deflection wheels are provided with circumferential 
recesses which correspond to an inwardly protruding part of the support body of the gripper mechanism in the form of an actuating 
lever that is actuated on striking or leaving a cam race, which may be part of the circumferential recesses of the deflection wheels. 
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